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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 03 Реализация  технологических  процессов  деревообрабатывающих  производств
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью рабочей основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 35.02.03 « Технология деревообработки» (углубленной подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Реализация технологических  процессов  деревообрабатывающих  производств и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1. Участвовать  в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов  технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием САПР.
2. Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.
3. Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.
4. Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов.
5. Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.


Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области деревообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· разработки документации, использования информационных профессиональных систем;
· разработки технологического процесса деревообрабатывающего производства;
· реализация технологического процесса;
· эксплуатации технологического оборудования;
· осуществления контроля ведения технологического процесса;
· проведения анализа возникновения дефектов и брака продукции с разработкой мероприятий по их предупреждению;
уметь:
· пользоваться нормативно-технической и технологической документацией при разработке технологических процессов лесопильного, мебельного, фанерного, плитного, столярно-строительного и прочих деревообрабатывающих производств;
· применять компьютерные и телекоммуникационные средства;
· использовать пакеты прикладных программ при разработке:
· технологических процессов, технологической подготовки производства, конструкции изделия;
· проектировать технологические процессы с использованием баз данных проектировать  цеха деревообрабатывающих производств;
· оформлять технологическую документацию;
· читать чертежи;
· разрабатывать нестандартные (нетиповые) технологические процессы на изготовление продукции по заказам потребителей;
· определять виды и способы получения заготовок;
· разрабатывать  технологические операции;
· читать схемы гидро- и пневмопривода механизмов и машин деревообрабатывающих предприятий;
· рассчитывать параметры гидро- и пневмопривода;
· подбирать элементы гидро- и пневмопривода по каталогу;
· выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку, приспособления, режущий, измерительный инструмент;
· разрабатывать рекомендации по повышению технологичности детали;
· формулировать требования к средствам автоматизации исходя из конкретных условий;
· моделировать блок-схемы и простейшие схемы управления устройств, применяемых на предприятиях отрасли; 
· оценивать достоверность информации об управляемом объекте поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации;
· выполнять необходимые расчеты по определению оптимальных технологических режимов работы оборудования;
· осуществлять контроль за соблюдением технологической дисциплины по стадиям технологического процесса;
· рассчитывать силу и мощность резания древесины, 
· скорости резания и подачи;
· рассчитывать потребность режущего инструмента, 
· производительность оборудования, определять его загрузку;
· рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;
· выбирать способы  обработки поверхностей и назначать технологические базы;
· рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;
· создавать условия соблюдения норм охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности;
· рассчитывать экологический риск и оценивать ущерб окружающей среде;
· разрабатывать мероприятия, обеспечивающие безопасные условия труда;
· проводить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности 
знать: 
· правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической документации;
· назначение и виды технологических документов;
· состав, функции и возможности использования информационных технологий в деревообработке;
· методику проектирования технологического процесса изготовления детали;
· требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической и технологической документации;
· методику проектирования технологического процесса изготовления детали;
· типовые технологические процессы изготовления  деталей, продукции;
· элементы технологической операции;
· назначение и конструктивно-технологические признаки  деталей, продукции;
· характеристику сырья и продукции деревообрабатывающих производств;
· физико-механические свойства сырья и материалов;
· правила отработки конструкции детали на технологичность;
· способы гидротермической обработки и консервирования древесины;
· виды режущих инструментов;
· основные законы термодинамики, гидростатики и гидродинамики;
· элементы, принцип работы гидро-  и пневмопривода ;
· основные способы теплообмена, принцип работы пневмо- и гидропривода технологического оборудования;
· классификацию, принцип работы технологического оборудования;
· назначение станочных приспособлений;
· основные принципы наладки оборудования, приспособлений режущего инструмента;
· устройство, принцип действия, характеристики и область применения элементов автоматики;
· основные понятия об управлении технологическими процессами  в отрасли;
· основные принципы автоматического регулирования;
· правила чтения и построения схем автоматического управления технологическими операциями, признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования;
· виды брака и способы его предупреждения;
· показатели качества деталей, продукции;
· методы контроля качества продукции;
· методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов



1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 2400 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 1002 часа, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 668 часов;
самостоятельной работы обучающегося – 334 часа;
учебной и производственной практики – 396 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств машин, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.
	Участвовать  в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов  технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованиемСАПР.

	ПК 2.
	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.

	ПК 3.
	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.

	ПК 4.
	Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов.

	ПК 5.
	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Код
профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля[footnoteRef:2]* [2: ] 

	Всего часов

	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная
(по профилю специальности),**
часов


	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1-5
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов деревообрабатывающих производств
	453
	302
	150
	-
	151
	
	
	108

	
	МДК 03.02 Управление качеством продукции
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	МДК 03.03 Предпринимательская деятельность в деревообрабатывающей промышленности
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика, (по профилю специальности), часов 
	
	
	

	Всего:
	
	
	
	
	
	
	
	



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  ПМ 03

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	
	2
	3
	4

	МДК 03.01 Реализация технологических процессов деревообрабатывающих производств
	
	453
	

	МДК 03.01 Реализация технологических процессов деревообрабатывающих производств
	
	302
	

	Тема 1.1Материалы для  производства изделий  деревообрабатывающего  производства
	Содержание 
	
	

	
	1. 
	Лесные  материалы
	2
	2

	
	2. 
	Пиломатериалы  и  заготовки. ДСтП, ДВП, строганный  и  лущеный шпон, фанера, фанерные  плиты, гнутоклееные  заготовки, столярные  плиты  и  щиты.
	2
	2

	
	3. 
	Лакокрасочные  материалы. Красящие  вещества, наполнители, растворители, пластификаторы, разбавители, пластификаторы. Грунтовки, порозаполнители, штатлевки, замазки. Пленкообразующие  вещества. Лаки и  политуры. Краски  и  эмали
	4
	2

	
	4. 
	Клеи. Клеи  животного  происхождения. Казеиновые  клеи. Синтетические  клеи. Карбамидные  и  фенолформальдегидные  клеи. Поливинилацетатные, каучуковые  и  клеи-расплавы. Универсальные  клеи. Клеящие  пленки  и  ленты.
	4
	2

	
	5. 
	Вспомогательные  материалы  для  отделочных  работ. Абразивные  материалы. Полировочные, обесссмоливающие  и  отбеливающие  составы, смывки
	4
	2

	
	6. 
	Материалы  для  стекольных  работ.
	1
	2

	
	7. 
	Электроизоляционные  и  смазочные  материалы
	1
	2

	
	8. 
	Стандарты  на  материалы, применяемые   в  изделиях  деревообработки
	4
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1.
	Расчет  лесоматериалов  на  изделие. Расчет  норм  расхода  сырья, основных  и  вспомогательных  материалов.
	4
	

	
	2.
	Расчет  норм  расхода лесоматериалов на  сборочную  единицу.
	4
	

	
	3.
	Расчет  норм  расхода  пиломатериалов  на  деталь.
	4
	

	Тема 1.2. Раскрой  древесных  материалов  в  производстве  изделий
	Содержание
	
	

	
	1.
	Раскрой  пиломатериалов  на  прямолинейные  заготовки. Схемы  потоков  раскроя досок  на  прямолинейные брусковые  заготовки. Организация  раскроя пиломатериалов  на  поточной  линии. Технические  характеристики  линий.
	4
	2

	
	2.
	Раскрой  пиломатериалов  на  криволинейные  заготовки. 
	2
	2

	
	3.
	Организация  рабочих  мест  и  производственного  потока  в  раскройных  цехах.
	4
	

	
	4.
	Раскрой  древесных  материалов  с  использованием  лазерного  оборудования. Лазерная автоматизированная технологическая  установка ЛАУТ-Н1. Технические  характеристики.
	2
	

	
	5.
	Раскрой  плитных  и  листовых древесных  материалов. Ведение  раскроя  на  автоматических  линиях. Режимы  раскроя  плитных  и  листовых  материалов
	8
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1.
	Расчет  производительности  применяемого  оборудования
	2
	

	Тема 1.3 Механическая  обработка  заготовок
	Содержание
	
	

	
	1. 
	Механическая  обработка  брусковых  заготовок. 
	2
	2

	
	2. 
	Создание  базовых  поверхностей  по  пласти  и  кромкам. Схемы  фугования. Ведение  процесса  на  продольно-фрезерных  станках.
	4
	2

	
	3. 
	Фрезерование  брусковых  заготовок в  размер  по  ширине  и  толщине. Выбор  режимов.
	4
	2

	
	4. 
	Торцевание  брусковых  заготовок  в  размер  на  однопильных  торцовочных  станках
	1
	2

	
	5. 
	Торцевание  брусковых  заготовок  в  размер  на  концеравнителях.
	1
	2

	
	6. 
	Организация  процесса механической  обработки  брусковых  заготовок. Ведение  процессов  на  линиях комплексной  обработки. Технические характеристики  линий.
	4
	2

	
	7. 
	Механическая  обработка  щитовых  заготовок  перед  облицовыванием. Ведение  процесса  на  линиях  калибрования  и  шлифования. Организация  рабочего  места. Технические  характеристики  оборудования.
	4
	2

	
	8. 
	Подготовка  облицовок
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. 
	Последовательность  выполнения  технологических  операций изготовления  брусковых  деталей
	2
	

	
	2. 
	Изучение  раскроя  пиломатериалов  на  заготовки
	2
	

	
	3. 
	Расчет  производительности  применяемого  оборудования.
	2
	

	
	4. 
	Ведение  технологического  процесса раскроя  досок  на  брусковые  заготовки.
	4
	

	
	5. 
	Составление  карт  технологического  процесса раскроя  досок  на  брусковые   заготовки
	6
	

	Тема 1.4. Облицовывание  в  производстве  изделий
	Содержание
	
	

	
	1. 
	Облицовывание  брусковых  заготовок.
	2
	2

	
	2. 
	Облицовывание  щитовых  заготовок  листовыми  материалами. Ведение  процесса на  автоматических  линиях. Организация  рабочего  места.
	2
	2

	
	3. 
	Облицовывание  щитовых  заготовок  методом  каширования. Технологические  режимы  каширования.
	2
	2

	
	4. 
	Облицовывание  щитовых  заготовок  пленочными  материалами
	2
	2

	
	5. 
	Облицовывание  заготовок  декоративными   бумажно-слоистыми  пластиками
	2
	2

	
	6. 
	Облицовывание   методом  ламинирования. Печатание рисунка на  бумаге-основе. Приготовление пропиточных  смол. Получение  бумажно-смоляной  пленки.
	2
	2

	
	7. 
	Облицовывание  древесных плит. Ведение  процесса  на  линии с многоэтажными прессами, одноэтажными  прессами. 
	2
	2

	
	8. 
	Выбор  средств  и  установление  параметров  для  контроля  качества  операций при  облицовывании  пластей  щитовых  заготовок  и  кромок  брусковых деталей.
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. 
	Подготовка  основы  к  облицовыванию
	2
	2

	
	2. 
	Расчет производительности оборудования  для  облицовывания  пластей  щитов
	2
	2

	
	3. 
	Расчет  потребности  в  клеевых  материалах
	2
	2

	
	4. 
	Расчет  необходимого  количества  оборудования
	2
	2

	
	5. 
	Разработка  технологического  процесса  облицовывания щитовых  заготовок
	2
	2

	
	6. 
	.Составление  технологических  карт облицовочного  цеха
	4
	2

	
	7. 
	Расчет  годовой  потребности  в  режущих  инструментах
	2
	2

	
	8. 
	Расчет  потребности  в  электроэнергии, паре  и  сжатом  воздухе  на  технологические  нужды
	2
	2

	
	9. 
	Расчет  расхода  смазочных  и  обтирочных  материалов
	2
	2

	Тема 1.5 Окончательная  механическая  обработка  заготовок
	Содержание
	
	

	
	1. 
	Окончательная  механическая  обработка  брусковых  заготовок. Варианты  получения  деталей  или сборочных  единиц.
	
	2

	
	2. 
	Фрезерование. Выборка  продолговатых  гнезд. Рекомендуемые  режимы  резания.
	
	2

	
	3. 
	Подготовка  поверхности  брусковых  заготовок  к отделке.
	
	2

	
	4. 
	Окончательная  механическая  обработка  щитовых  заготовок. Организация  рабочего  места  линий  МФК-2 и МФК-3. Технологические  режимы  облицовывания.
	
	2

	
	5. 
	Окончательная  обработка  профильных  кромок. Сверление  отверстий.
	
	2

	
	6. 
	Подготовка  щитовых  сборочных  единиц  к  отделке. Организация  рабочего  места  для  линии  шлифования  пластей. Термопрокат.
	
	

	
	7. 
	Средства  и  методы  контроля  точности  деталей.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. 
	Ведение  окончательной  механической  обработки щитов  с  применением  автоматических  линий
	
	

	
	2. 
	Применение  позиционного  оборудования. Расчет  его  производительности.
	
	

	
	3. 
	Расчет  норм  расхода  шлифовальных  материалов  на  изделие.
	
	

	
	4. 
	Ведение  технологического  процесса  окончательной  механической  обработки  щитовых  заготовок  в  размер.
	4
	

	Тема 1.6 Отделка  изделий
	Содержание
	
	

	
	1. 
	Виды  защитно-декоративных  покрытий.
	2
	2

	
	2. 
	Подготовка  поверхностей  к  отделке. Методы  нанесения  лакокрасочных  материалов. Организация  рабочего  места  участка  лакирования   кромок  щитовых  сборочных   единиц   мебели  нитроцеллюлозными   лаками.
	4
	2

	
	3. 
	Способы  отверждения  лакокрасочных  покрытий.
	2
	2

	
	4. 
	Автоматические  линии для  отделки  изделий  деревообработки.
	6
	2

	
	5. 
	Типовые  технологические  процессы  отделки  изделий  деревообработки.
	6
	2

	
	6. 
	Технологические  карты  отделочных  цехов.
	6
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. 
	Составление  технологических  карт  отделочного цеха.
	
	

	Тема 1.7 Сборка  в  производстве  изделий
	Содержание
	
	

	
	1. 
	Сборка  рамок  и  коробок. Принципиальные  схемы  различных  механизмов, применяемых  при  сборке.
	4
	2

	
	2. 
	Виды  и  стадии  общей  сборки. Сборка  корпусной  мебели. 
	4
	2

	
	3. 
	 Упаковывание  изделий. Обслуживание  линий  упаковывания  мебели  в  гофрированный  картон  и  растягивающуюся  пленку.
	4
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. 
	Составление  ведомости  синхронизации  сборочных  операций.
	
	

	
	2. 
	Выбор  средств  и  методов  контроля точности  деталей  и  сборочных  единиц.
	
	

	Тема 1.8 Перспективные направления развития  технологии  изделий  из  древесины.
	Содержание
	
	

	
	1. 
	Инновационные  технологические  процессы. Перспективное  оборудование.
	4
	2

	
	2. 
	Современные  технологии  производства  изделий  из  измельченной  древесины.
	2
	

	
	3. 
	Новые  технологии  изготовления  деталей  и  сборочных  единиц  из  недревесных  материалов.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 03. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Подготовка к лабораторным и практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Самостоятельное изучение правил заполнения технологических карт, схем и технологической документации.
Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке.
Разработка опорных конспектов по темам.
	151
	
	3. 
	

	
	
	
	



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинетов«Технологии деревообработки», «Информационных технологий в профессиональной деятельности», лаборатории «Материаловедения и древесиноведения» и «слесарная мастерская».

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов:
1. «Технологии деревообработки»:
- комплект инструментов, деталей деревообрабатывающего оборудования;
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения).
2. «Информационных технологий в профессиональной деятельности»:
компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, интерактивная доска, USB- микроскопы, программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации.

Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:
1. «Материаловедения и древесиноведения»:
Микроскопы, образцы древесины,  комплект плакатов, комплект учебно-методической документации.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:
Слесарной:
рабочие места по количеству обучающихся;
набор слесарных инструментов;
набор измерительных инструментов;
приспособления;
заготовки для выполнения слесарных работ.
станки: токарные, сверлильные, заточные;
наборы инструментов;
приспособления;
заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточенно.


4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Уголев Б.Н. Древесиноведение и лесное товароведение: учебник для студ. СПО- 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 272 с. 
2. Степанов Б.А. Материаловедение для профессий, связанных с обработкой дерева:  Учебник для НПО: Учебное пособие для СПО.. – М :  ПрофОбрИздат, 2001, - 328 с.
3. Деревообработка. Практическое руководство. СПб., Издательство «ПРОФИКС», 2007, - 544 с.
4. Болдырев П.В. Сушка древесины. СПб «ПрофиКС» 2007 – 168 с.  
5. Голенищев А.Н. Идр. Сушка и защитная обработка древесины - М., «Лесная промышленность», 1984. - 80 с. 
6. Рыкунин С.Н. Технология деревообработки: Учебник для НПО – 4-е изд., стер. – М :  Издательский центр «Академия», 2008, - 352 с.
7. Козаченко А.М., Молдин Б.Д. Общая технология производства древесных плит: Учебное пособие. – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Издательский центр «Академия», 2001. – 144 с.
8. Леонович А.А. Технология древесных плит: прогрессивные решения: Учебное пособие – СПб: ХИМИЗДАТ, 2005. – 208 с.
9. Волынский В.Н. Технология древесных плит и композитных материалов: Учебно-справочное пособие. - СПб.: Издательство «Лань», 2010. - 336 с. (Учебники для вузов. Специальная литература). 
10. В.И. Коротков Деревообрабатывающие станки. Учебник для НПО – М., Издательский центр «Академия», 2005, - 304 с. 
11. В.В. Амалицкий Деревообрабатывающие станки и инструменты. Учебник для СПО – М., Издательский центр «Академия», 2006, - 400 с.
12. Зотов Г.А., Швырев Ф.А. Подготовка и эксплуатация дереворежущего инструмента: Учебник для профтехучилищ. - 4-е изд., перераб. и доп. - М.: Лесн.пром-сть, 2003. - 301 с. 
13. В.В. Амалицкий Монтаж и эксплуатация деревообрабатывающего оборудования. Учебник для вузов – М., Лесн.пром-сть, 2003 - 336 с. 
14. Коротков В.И., Рожин В.Н., Белов В.И. Наладка и испытание деревообрабатывающих автоматических линий: Учеб.пособие для профтехобразования: М.: Лесн.пром-сть, 1981. - 176 с. 
15. Чуков Г.С. Монтаж деревообрабатывающего оборудования. Учебник для ПТУ, 2-е изд., перераб. и доп.  – М., Высш.шк., 1991. - 272 с. 
16. Комаров Г.А., Чуков Г.С. Монтаж и ремонт деревообрабатывающего оборудования. Учебник для ПТУ, М., «Лесная промышленность», 1988. - 200 с. 
17. Мамонтов Е.А., Стрежнев Ю.Ф. Проектирование технологических процессов изготовления изделий деревообработки: Учебное пособие. - СПб, «ПрофиКС», 2008, - 584 с.
18. Бобиков П.Д. Технология столярно-плотницких и паркетных работ: Рабочая тетрадь для нач.проф.образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2005. - 96 с 
19. Бобиков П.Д. Изготовление столярно-мебельных изделий:. - 3-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2005. - 360 с. 



Справочники:
1. Шимкевич Ю.Б. Справочник по лесопилению. СПб «ПРОФИКС», 2008. – 200с
2. Справочник по лесопилению /Ю.А.Варфоломеев и др.; Под ред.Копейкина.- М.: Экология, 1991.-495с
3. Справочник по лесопилению /Под ред.С.М.Хасдана.- М.: Лесная промышленность, 1980.- 424с.
4. Справочник мебельщика. Под ред. Бухтиярова В.П. 3-е издание переработанное. - М.: МГУЛ 2005. – 600 с


Дополнительные источники:
1. Калитеевский Р.Е. Лесопиление в 21 веке. Технология, оборудование, менеджмент.- Спб.: ПРОФИКС, 2005.-480с.
2. Волынский В.Н., Пластинин С.Н. Первичная обработка пиломатериалов на лесопильных предприятиях. –М.: Риэл-пресс,-256с.
3. Аксёнов П.П., Макаров Н.С., Прохоров И.К. и др. Технология пиломатериалов: Учебник для ВУЗов. 2-е перераб. И доп.-М.: Лесная промышленность, 1976.-480 с.
4. Аксёнов П.П. Теоретические основы раскроя пиловочного сырья. – М.: Лесная промышленность, 1960. – 216 с.
5. Песоцкий А.Н., Ясинский В.С. Проектирование лесопильно-деревообрабатывающих производств. - М.: Лесн.пром-ть, 1976.- 258 с.
6. Челышева И.Н., Трошкин С.Н. Технология лесопильно-деревообрабатывающего производства: Методические указания Братск: БрГТУ, 2001.-101с.
7. Тарасенко В.М., Вихрева В.В. Оборудование мебельного производства. – М: Лесная пром-сть, 1986,-304 с.
8. Кряков В.М., Гулин В.С., Берелин А.В. Современное производство мебели. . – М: Лесная пром-сть, 1986,-264 с.
9. Радчук Л.И. Технология изделий из древесины: Учебное пособие по курсовому проектированию. – М.: МГУЛ, 2006. -167 с.
10. Мамонтов Е.А., Стрежнев Ю.Ф. Проектирование технологических процессов изготовления изделий деревообработки: Учебное пособие. – СПб.: «ПрофиКС», 2006.- 584 с.
11. Филонов А.А., Гарин В.А. Технология изделий из древесины: Учебное пособие.- М.: МГУЛ 2005. – 162 с.
12. Мишков С.Н. Расчёт материалов в производстве изделий из древесины. - М.: МГУЛ 2005. – 140 с.
13. Мишков С.Н. Технология изделий из древесины . Размерный анализ конструкции изделия. Учебное пособие. - М.: МГУЛ 2004. – 140 с.
14. Васильева И.В., Найман В.С., Шамарин Ю.А. Основные требования стандартов к оформлению конструкторской документации: Учебное пособие. - М.: МГУЛ 2007. – 59 с.
15. Серговский П.С. Гидротермическая обработка и консервирование древесины: Учеб.для вузов.- 4-е изд. перераб. и доп..- М.: Лесн.пром-сть, 1987.- 359с
16. Акишенков СИ. Проектирование лесосушильных камер и цехов: Учебн.пособие по курс.и дипл.проект.(спец.26.02,17.04).- СПб.: ЛТА, 1992.- 88с
17. Богданов Е.С. и др.Справочник по сушке древесины.- 4-е изд. перераб.и доп..- М.: Лесн.пром-ть, 1990.- 303с
18. П.В.Соколов,Г.Н.Харитонов,С.В.Добрынин Лесосушильные камеры.- 3-е изд.,перераб.и доп..- М.: Лесн.пром-сть, 1987.- 180с
19. Шубин Г.С. Проектирование установок для гидротермической обработки. – М: Лесн.пром-сть, 1983.- 271с
20. Голенищев А.Н., Добрынин С.В. и др. Сушка и защитная обработка древесины. – М: Лесн.пром-сть, 1984.- 80с

Электронные адреса сайтов по деревообработке
1. http://www.stanki.ru/woodwork/cat
2. http://www.karasaw.ru/
3. http://www.dobo.ru
4. http://www.belfanera.ru
5. http://www.1wb.ru
6. http://www.borisovdrev.ru
7. http://aero.scron.com/kamery_sushki-paero.html
8. http://www.lesosushil
9. http://www.intervesp-stanki.ru/item/rf-woodmax.htm
10. http://www.wood-work.ru/catalogue/kamery/aero/eq.htm
11. http://yourcommentit.ru/articles/category/1/message/586/
12. www.lesosushilki.ru
13. www.bryansk.ru/lesosushilki
14. www.bryansk.ru/termotex
15. http://www.stankispb.ru/tehnologiya/?page_id=16
16. http://beam.timber-house.ru
17. http://ivecodom.ru/content/view/19/1
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4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Разработка и ведение технологических процессов  деревообрабатывающих производств» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыковв рамках профессионального модуля «Разработка и ведение технологических процессов  деревообрабатывающих производств».
При работе над курсовой работой (проектом) обучающимся оказываются консультации. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Разработка и ведение технологических процессов
 деревообрабатывающих производств» и специальности «Технология деревообработки».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Инженерно-педагогический состав:дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Лесопильное производство»; «Мебельное и столярно-строительное производство»; «Фанерное и  плитное производство»;  «Спичечное, тарное и другие деревообрабатывающие производства»;.






















5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного проектирования (САПР).
	· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;
· качество рекомендаций по повышению технологичности детали;
· выбор технологического оборудования и технологической оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента;
· расчет режимов резания по нормативам;
· расчет штучного времени;
· точность и грамотность оформления технологической документации.
· выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов
	Текущий контроль в форме:
- защиты лабораторных и практических занятий;
- контрольных работ по темам МДК.

Зачеты по производственной практике и экзамены по каждому из разделов профессионального модуля.

Комплексный экзамен по профессиональному модулю.

Защита курсового проекта.

	Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции деревообрабатывающих производств.

	· точность и скорость чтения чертежей;
· качество анализа конструктивно-технологических свойств продукции, исходя из ее служебного назначения;
· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления продукции;
· точность и грамотность оформления технологической документации.
	

	Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции деревообработки.
	· определение видов и способов получения заготовок;
· расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;
· расчет коэффициента использования материала;
· качество анализа и рациональность выбора схем базирования;
· выбор способов обработки поверхностей и технологически грамотное назначение технологической базы
	

	Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов.

	· составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация программ во время производственной практики
	

	Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего производства требованиям технической документации.
	· выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов
	



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
· оценка эффективности и качества выполнения;
	

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· работа на станках с ЧПУ
	

	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	· самоанализ и коррекция результатов собственной работы 
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	

	Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности
	· соблюдение техники безопасности
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