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Пояснительная записка
Ни для кого не секрет, что общество предъявляет все более высокие требования к специалистам образовательных учреждений: ценится не только и не столько система полученных знаний и навыков, сколько способность активно использовать эти знания и навыки в динамичных социально-экономических условиях, умение приспосабливаться к различным жизненным ситуациям. В настоящее время специалисту необходимо использовать знания в активной практической деятельности. Он должен иметь достаточный для успешности в жизни личный опыт познавательной и творческой деятельности. 
Сегодня очень остро стоит вопрос о путях модернизации системы образования. Новые Федеральные государственные образовательные стандарты основаны на компетентностном подходе к обучению. Слушатель  должен не только получить знания, но и научиться применять полученные знания при решении профессиональных задач. Для этого необходимо активизировать слушателей через развитие их профессионального интереса.
Компетенции формируются в процессе деятельности и ради будущей профессиональной деятельности. В этих условиях процесс обучения приобретает новый смысл, он превращается в процесс учения/научения , т.е. в процесс приобретения знаний, умений, навыков и опыта деятельности с целью достижения профессионально и социально значимых компетентностей именно деятельностно-компетентностный подход может стать эффективной методологией построения практико-ориентированного образования в XXI веке. Деятельностная технология обучения позволяет слушателя из пассивного объекта педагогического воздействия превратить в активного субъекта учебно-познавательной деятельности. В основе проведения занятий учебной практики лежит деятельностно-компетентностный подход, который направлен на приобретение слушателями опыта профессиональной деятельности. И если деятельностный подход связан с организацией самого процесса обучения, где весь процесс обучения приобретает деятельностный характер, то компетентностный подход ориентирован на достижение определенных результатов, приобретение значимых компетенций в той или иной профессиональной сфере деятельности. В тоже время овладение компетенциями невозможно без приобретения опыта деятельности, что еще раз подтверждает неразрывную связь компетенции и деятельности между собой. То есть, компетенции будущих специалистов формируются в процессе самой деятельности. В этих условиях процесс обучения приобретает новый смысл, он превращается в процесс приобретения знаний, умений, навыков и опыта деятельности с целью достижения профессионально и социально значимых компетентностей. Поэтому основу компетентностно - деятельностного подхода можно представить в виде взаимосвязанной и взаимообусловленной обучающей цепи: знания — умения — навыки — опыт деятельности.
Методическая разработка составлена на основе Федерального государственного образовательного стандарта по профессии Оператор швейного оборудования по ОК 016-94, комплекта учебной документации для профессиональной подготовки рабочих по  профессии «Швея» из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, рекомендованного Министерством образования Российской Федерации в качестве программной документации для профессиональной подготовки рабочих.
Методическая цель занятия учебной практики по теме «Обработка накладного кармана на фартуке» - научить технологической последовательности обработки накладного кармана слушателей через применение проблемного и частично-поискового методов обучения. Форма организации занятия – индивидуальная и коллективная. 
Данная разработка позволяет ориентировать слушателей на организацию самоконтроля, формирование навыков анализа своей деятельности на занятии, повышение профессиональной компетентности.
Занятие в целом построено  на закреплении нового материала при самостоятельной работе слушателей и приобретение практического опыта:
- в начале занятия слушателей представляют заранее подготовленную в качестве домашнего задания собственную презентацию «История происхождения фартуков», что повышает творческую активность слушателей;
-предлагается сформировать новые знания по видам фартуков, накладных карманов;
- предлагаются подробные инструкции учебного задания;
- после подробного инструктирования, работа проводится без непосредственного участия мастера;
- выполнение работы требует от слушателей применения и закрепления имеющихся знаний на практике.  Все задания имеют практическую направленность
Занятие учебной практики включает в себя разнообразные учебные задания решение кроссворда, выполнение тестового задания, упражнений, выполняют самоконтроль по инструкционно-технологической карте. Для каждого задания разработаны критерии оценки.
На учебном занятии должны быть созданы психологические условия для проявления познавательного интереса  слушателей – создание атмосферы сотрудничества и доброжелательности, «ситуации успеха» для каждого слушателя.
На этапе рефлексии  предусмотрено  обсуждение результатов  деятельности, самоанализ выполненной работы, с точки зрения, осознания способов достижения поставленных практических целей.
Данная методическая разработка предназначена в качестве дидактического материала для преподавателей профессиональных дисциплин, мастеров производственного обучения СПО при проведении практических занятий учебной практики по теме  «Обработка накладного кармана на фартуке» в учебных группах 2 курса слушателей профессиональной подготовки, из категории детей с ОВЗ, по профессии 19601 швея. На данное занятие в учебной программе отводится 6 часов, то есть одно занятие учебной практики. 
  В ходе занятия у слушателей формируются:
Профессиональные компетенции:
ПК 2.1. Выполнять операции вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов.
ПК 2.2. Контролировать соответствие цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов.
ПК 2.3. Контролировать качество кроя и качество выполненных операций.
ПК 2.4. Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
ПК 2.5. Соблюдать правила безопасного труда.
Общие компетенции:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
По мере освоения заданий слушатели будут:
иметь практический опыт:
- выполнения операций вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из текстильных материалов;
- уметь:
- обрабатывать детали, узлы, изделия из текстильных материалов;
- выполнять контроль качества кроя и выполненной работы;
- устранять мелкие неполадки в работе оборудования;
- выполнять наладку обслуживаемого оборудования для конкретных операций и    материалов;
знать: 
- ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей;
- виды и качество обрабатываемых материалов;
- назначение и принцип работы обслуживаемого оборудования, правила его наладки;
- способы устранения мелких неполадок обслуживаемых машин.


План  занятия учебной практики ПМ 01«Выполнение работ по обработке текстильных изделий из различных материалов»
Дата проведения: 15.10.2018
Профессия: Швея
Мастер производственного обучения: Рулькова Елена Михайловна
Группа №5-16. 
Тема программы: Изготовление производственной одежды - фартук.
Тема занятия: Обработка накладного кармана на фартуке.
Время и место проведения занятия: 8-15 – 14-15;
Учебная швейная мастерская ОГБПОУ «БИТТ». 

 Цель занятия:	научить слушателей приемам технологической последовательности обработки накладного кармана на фартуке. 
Задачи занятия:
Образовательные: - проверить качество усвоения слушателями материала предыдущего занятия по теме; формирование новых знаний по видам фартуков, накладных карманов;
- научить слушателей применять  теоретические знания  на практике путем организации самостоятельной работы по освоению приемов и операций;
- научить слушателей своевременно предупреждать возникновение дефектов путем организации самоконтроля при выполнении трудовых приемов  и операций.
Развивающие: - развивать умения анализировать,  делать обобщения и выводы, решать  проблемные производственные ситуации;
- развивать умение оперативного мышления в анализе сигнальных признаков нарушения технологического процесса;
- развивать умение принимать самостоятельные решения.
Воспитательные: - воспитывать ответственное отношение к порученному делу, рациональному использованию материала, оборудования, инструментов и приспособлений;
- воспитывать инициативу, творчество и самостоятельность в трудовой деятельности;
- формировать навыки критического отношения к результатам собственной деятельности и однокурсников.
Тип занятия: урок изучения трудовых приемов и операций.
Форма проведения: занятие - практикум
Методы занятия: словесные (беседа, объяснение,), наглядно - демонстрационные (показ трудовых приемов,  демонстрация образцов, демонстрация  компьютерных слайдов), игровая,  практические (упражнения по выполнению приемов  и операций), контрольные (самоконтроль).
Форма организации деятельности слушателей на занятии: индивидуальная, коллективная, игровая.
Материально – техническое  оснащение урока: 
1. Эталон изделия (эскиз); 
2. Детали кроя (13 комплектов);
3. Рабочее место мастера производственного обучения (1);
4. Рабочий инструмент мастера  производственного обучения (1 комплект);
5. Рабочее место слушателей (машины универсальные 97кл., 1022-М кл; (13ед.);
6. Рабочий инструмент слушателей (13 комплектов); 
7. Ноутбук (1 шт.);
8. Мультимедийный проектор (1 шт.);
9. Демонстрационный экран (1 шт.);
10. Инструкционно-технологическая карта (13шт.);
11. Карточки –задания (13 шт.)
12. Кроссворд  «Терминология» (10шт.);
13. Ключ к кроссворду (1шт.)
14. Правила игры «Нельзя»
15. Критерии оценки выполнения практического задания (13шт.)

Технологическая карта занятия  учебной практики
	Этапы и время занятия
	Деятельность мастера
	Деятельность слушателей
	Форма организации
	Методы обучения
	Прогнозируемые результаты

	1. Вводный инструктаж 55 мин.
	
	
	
	
	

	1.1.Организационно-мотивационный этап 5 мин.

	1. Приветствует слушателей.
2. Проверка посещаемости и готовности к занятию.
3.Знакомит с ходом занятия.
4. Объявляет тему, цель занятия.

5. Поясняет профессиональную актуальность, настраивает слушателей на восприятие нового материала.
	1. Отвечают на приветствие
2. Дежурный докладывает о присутствующих.
3. Знакомятся с ходом занятия.
4.Выслушивают целевую установку.
5. Настраиваются на устойчивое внимание и самостоятельную деятельность по изучению нового материала.
	Фронтальная 
Индивидуальная 
	Словесный





Наглядно-демонстрационный  
	Готовность к занятию.



Осмысление предстоящей работы.

	1.2. Актуализация знаний и опыта слушателей 
 10 мин.
	1.Фронтальный опрос слушателей 
а)Закрепление теоретических знаний ранее изученных тем. (Приложение 1)
Предлагает незадействованным в опросе слушателям карточки задания по ранее изученным темам (Приложение2) 
б)Предлагает заслушать информацию  о фартуках, подготовленную слушателями. 

	

а)Выслушивают вопросы и отвечают на них, используя теоретические знания по МДК 0101. (Приложение 1)
Самостоятельно работают с карточками (Приложение 2)

б)Сообщают историю фартука с опорой на презентацию (Приложение 3) 

	

Фронтальная 




Индивидуальная




Проблемно-поисковый 
	

Метод контроля 




Практический: упражнение



Словесный 
Наглядно- демонстрационный 

	


Усвоение ранее изученных тем по МДК 0101 «Технология обработки текстильных изделий» и учебной практике.


Расширение кругозора и развитие творческих способностей слушателей
Усвоение ранее изученных тем по МДК 0101 «Технология обработки текстильных изделий» и учебной практике.

	1.3. Ознакомление слушателей новой темы «Обработка накладного кармана на фартуке» 25 мин.
	1.Объясняет новую тему опираясь на презентацию (Приложение 4)
2.Предлагает разбор деталей кроя в соответствии с образцом (эскизом) с опорой на презентацию (Приложение 4).
3.Комментирует ответы слушателей, придавая им увязку теории и практики
	1.Выслушивают, воспринимают и усваивают пояснения мастера.


2. Называют детали кроя, срезы накладного кармана и фартука.
3. Выслушивают, воспринимают и усваивают пояснения мастера.
	
	Словесный 
Наглядно-демонстрационный
	Усвоение новых знаний по теме.



Усвоение ранее изученных тем по МДК 0101 «Технология обработки текстильных изделий» и учебной практике.

	1.3. Охрана труда и техника безопасности в учебной мастерской 15 мин.
	1 Закрепление техники безопасности в форме игры «Нельзя». (Приложение 5)
2. Комментирует ответы слушателей, придавая им увязку теории и практики.
	1. Выслушивают и выполняют правила игры

2. Выслушивают, воспринимают, усваивают комментарии мастера

	Игровая 
	Проблемный 
	Усвоение ранее пройденных тем:
 на занятиях учебной практике; УД «Охрана труда»; 
МДК 0102 «Выполнение работ по обслуживанию оборудования  швейного производства»


	2.Основная часть 
4час. 30 мин.
	Текущий инструктаж
	
	
	
	

	2.1. Демонстрация трудовых приёмов и последовательности выполнения операций
30 мин.
	1.Выдаёт инструкционные карты (Приложение 6 ).
2. Демонстрирует и комментирует трудовые приёмы при обработке накладного кармана на фартуке. 

3. Привлекает слушателей к беседе о возможных причинах возникновения брака, предупреждения и способов устранения.
	1. Получают и изучают инструкционную карту (Приложение 6)
2. Наблюдают за действиями мастера производственного обучения, слушают комментарии мастера.
3.Участвуют в беседе.
	
	


Наглядно-демонстрационный 



словесный

	Усвоение нового материала






	2.2. Практическое закрепление полученных знаний  240 мин
	1.Выдаёт детали кроя накладного кармана и фартука.
2. Предлагает приступить к самостоятельному выполнению задания, согласно инструкционно-технологической карты (Приложение 6).
3. Осуществляет обход рабочих мест, консультирует и проверяет:
- организацию рабочих мест;
- соблюдение правил по технике безопасности;
- выполнение технических условий при обработке накладного кармана на фартуке;
- эффективность использования оборудования, инструмента и материалов.
4. Инструктирует слушателей по возникающим вопросам

5. Оценивает работу слушателей в соответствии с оценочными критериями. (Приложение 7)
	1.Получают детали кроя, проверяют наличие деталей кроя
2. Приступают к самостоятельному выполнению практического задания, согласно инструкционной карты (Приложение 6)
3. Консультируются с мастером по возникающим вопросам.










4. Выслушивают комментарии мастера и исправляют допущенные ошибки.
5. Осуществляют самоконтроль и сдают работы на проверку мастеру производственного обучения.
	Групповой 








Индивидуальный 
	Практический: самостоятельное выполнение учебно- производственных задач 



Словесный 

















	Усвоение  и закрепление нового материала.




	3.Заключительный инструктаж
	
	
	
	
	

	6. Подведение итогов занятия
35 мин
	1.Предлагает тестовое задание (Приложение 8) по вновь изученному материалу.
 Осуществляет контроль выполнения тестового задания. (Приложение 9)
2. Озвучивает слушателям, достигнута ли цель, поставленная в начале занятия учебной практике
3. Сообщает и комментирует оценки слушателям
4. Рефлексия (Приложение 10) 

5.Выдает задание для закрепления пройденного материала, консультирует его выполнение(Приложение 11).
6. Принимает рабочие места у слушателей.
	1. Выполняют тестовые задания и сдают мастеру производственного обучения.


2.  Слушают информацию о результатах занятия, участвуют в анализе ошибок и определении лучших работ.
3. Воспринимают комментарии и пояснения мастера.
4. Оценивают пройденное занятие
5. Слушают и записывают задания для закрепления пройденного материала в тетрадь.
6. Сдают рабочие места мастеру (бригадиру).
	
	
	1. Оценка деятельности слушателей, определения уровня усвоения темы и достижения целей занятия.

2. Осознание слушателями допущенных ошибок.





4. Мотивация слушателей на продуктивное изучение темы следующего занятия.






ЗАКЛЮЧЕНИЕ
Представленная методическая разработка показывает возможности применения использования прикладных программ:
Microsoft Word – при отгадывании кроссвордов, тестировании;
Microsoft Power Point - создание наглядных презентаций к занятиям.
Это один из перспективных способов создания современных учебных материалов – мультимедийная презентация. Она позволяет одновременно использовать графическую (видеоролики, анимацию, учебные рисунки, таблицы, графики), текстовую и аудио – информацию, объединённую в единую оболочку учебного процесса. 
Считаем, что в использовании современных педагогических технологий в подготовке специалистов из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья ведущая роль отводится учебному сотрудничеству. Применение  деятельностно -компетентносного подхода к слушателям позволяет в полной мере закрепить и расширить знания  полученные на занятиях учебных дисциплин и учебной практики и, способствовать их систематизации, формировать образное мышление и умение выразить свою мысль через рисунки и схемы, совершенствовать умения и формировать навыки работы нужными инструментами и приспособлениями, корректировать и развивать аналитико-синтетическую деятельность мышления на основе работы со схемами, инструкционными картами, осуществлять трудовое воспитание, способность к самостоятельной деятельности, воспитывать усидчивость, трудолюбие, терпение, аккуратность.
Надеемся, что применение метода учебного сотрудничества и деятельностного подхода к слушателям на занятиях учебной практики позволяет эффективно мотивировать слушателей к освоению профессии «Швея», способствует формированию профессиональных и общих компетенций  и они выйдут из стен техникума настоящими профессионалами, востребованными на рынке труда.

ПЕРЕЧЕНЬ ИСПОЛЬЗУЕМОЙ ЛИТЕРАТУРЫ

1. Кругликов Г.И. Настольная книга мастера профессионального обучения: Учебное пособие. – М.: Изд. центр «Академия», 2014.
2. Никуленко Т.Г. Коррекционная педагогика: Учебное пособие – Ростов н/Д.: Феникс, 2015.
3. Рудик Г.А. Игровые ситуации на уроках специальных предметов. Методические рекомендации. – М.: Издательский центр АПО, 2013. 
4. Соловянчик А.А. Современный урок и методика его анализа. Минск, 2015. 
5. Старобина Е.М. Профессиональная подготовка лиц с умственной отсталостью. – М.: НЦ ЭНАС, 2015 
6. Силаева М.А Пошив изделий по индивидуальным заказам. Москва 2014
7. Чахоянц В.Е., Мартынова Е.И. Современные требования к занятиям учебной практике: Методические рекомендации.
8. Труханова А.Т «Основы технологии», М., 2014
9.    Труханова А.Т «Технология женской, лёгкой одежды», М., 2015
10. Крючкова Г. А.  «Материалы швейного производства», М., 2016
11. Иконикова Г.А.  «Производственное обучение портных по пошиву лёгкого платья», М., 2016

Интернет источники:
http://celinny.ucoz.ru/publ/poleznye_stati/korrekcionnaja_pedagogika/ispolzovanie_ikt_na_urokakh_trudovogo_obuchenija_v_korrekcionnoj_shkole/
https://ru.wikipedia.org/wiki







Приложение 1
Вопросы для фронтального опроса слушателей
1. Как вы понимаете понятие производственная одежда?
2. Какие виды производственной одежды вы знаете? 
3. Какие головные уборы  специальной одежды вы знаете? 
4. Какая еще одежда входит в комплект специальной одежды?
5. Какую спец. одежду одевают портные и швеи. 
Ответы слушателей
1.  Производственная одежда -это одежда простого или специального покроя из определенного материала  плотного, немнущегося, однотонной расцветки, без декоративных деталей или украшений предназначенная  для ношения в целях защиты другой одежды и/или человека во время производственной  деятельности.
2. Специальная, форменная, санитарная
3. Колпак, кепка, косынка, берет, бандана, балаклава , пилотка т.д.
4. Халат, комбинезон, штаны, костюм, фартук, куртка плащи и т.д.
5. Косынка и фартук.




















Приложение 2
Карточка – задание №36
В перечне рисунков производственной одежды убрать лишнее
[image: ]       [image: ]     [image: ]                 [image: ]
А) форменная              Б) рабочая         В) специальная        Г) торжественная


Правильный ответ:  Г



Карточка  – задание №37
Выбрать правильный ответ:
Производственная одежда – это 
А) одежда, надеваемая непосредственно на тело человека для купания и загорания.
Б) одежда простого или специального покроя из определенного материала  плотного, немнущегося, однотонной расцветки, без декоративных деталей или украшений предназначенная  для ношения в целях защиты другой одежды и/или человека во время производственной  деятельности.
В) одежда для ношения в различных бытовых и общественных условиях.

Правильный ответ:  Б

Карточка -  задание № 38
Выбрать правильный ответ:
Схема шва соединительного настрочного шва
[image: ]                               [image: ]             [image: D:\Документы\сохраненный интернет\смет и копир.png]
         А)                                                Б)                                В)



Правильный ответ:  Б




Карточка – задание №39
Выбрать правильный ответ:
Какие швы относятся к соединительным швам:
А) настрочные, стачные, окантовочные.
Б) окантовочные, вподгибку, обтачные.
В) накладные, стачные, обтачные.


Правильный ответ: В


Приложение 3
Презентация «История происхождения фартука»
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Приложение 4
Презентация «Изготовление производственного фартука. Обработка накладного кармана на фартуке»
[image: ][image: ]
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Приложение 5
Игра «Нельзя»
Игра используется на повторение и закрепление  правил по технике безопасности при выполнении ручных, машинных и утюжильных видов работ.
Правила игры:
1.Участники игры встают в полукруг и путем передачи мяча от участника к участнику называют правила по технике безопасности, используя слово «нельзя»
2. Начинает игру мастер п/о

                                                 РУЧНЫЕ РАБОТЫ
•	  нельзя шить ржавой иглой
•	  нельзя брать иглу в рот
•	  нельзя оставлять иглы в изделиях
•	  нельзя бросать сломанные иглы на пол
•	  нельзя передавать ножницы острыми концами вперед

                                    УТЮЖИЛЬНЫЕ РАБОТЫ
•	  нельзя выключать утюг мокрыми руками
•	  нельзя оставлять включенный утюг без присмотра
•	  нельзя выключать утюг за шнур, только за корпус вилки
•	  нельзя проверять степень нагрева утюга пальцами
•	 нельзя ставить утюг подошвой на стол, только на железную подставку

                                       МАШИННЫЕ РАБОТЫ
•	  нельзя работать на неисправной машине
•	 нельзя тормозить рукой за маховое колесо
•	  нельзя держать пальцы рук близко около лапки
•	  нельзя проводить смену иглы при включенном электродвигателе
•	  нельзя производить заправку верхней и нижней нити при включенном  электродвигателе
•	  нельзя наклонятся близко над движущими частями машины
•	  нельзя загромождать рабочее место
•	  нельзя оставлять включенную машинку без присмотра
•	  нельзя работать на швейной машинке с неубранными волосами
Приложение 6
Инструкционно-технологическая карта
Обработка накладного кармана
	Наименование и последовательность операции
	Технические условия выполнения
	Рисунок 
	Примечание

	1.Заметать припуск на подгиб кармана
	Верхний срез  кармана  перегибают в сторону изнанки на 0,7-1 см.
	
	

	2.Сметать углы кармана 
	Припуск на подгиб по верхнему краю кармана по надсечкам или  намеченной линии перегибают на лицевую сторону. Срезы уравнивают и сметывают ш.ш. 0,6см
	

	

	3.Обтачать углы кармана
	Ширина шва 0,7 см.
	

	

	4. Удалить нити сметывания
	Аккуратно надрезать нити сметывания в нескольких местах и вытянуть ниточки временного соединения
	
	Используя ножницы

	5.Подрезать припуск на шов в углах кармана и
вывернуть 
	Шов в углах  подрезают, оставляя припуск 0,2-0,3 см.
Углы кармана вывернуть на лицевую сторону и  выправить

	

	Используя ножницы

	6.Заметать верхний, нижний и боковые стороны кармана
	Нижний и боковые  срезы  кармана  перегибают в сторону изнанки на 0,7 см., заметывают на расстоянии 0,2 см. от сгиба
	 [image: ]
	

	7.Застрочить верх кармана
	Ширина шва 0,1-0,2 см. от сгиба

	[image: ]
	

	8.Удалить нити заметывания
	Нитки разрезать ножницами с нескольких местах и вытянуть 

	
	

	9.Приутюжить карман
	Использовать утюг, подбирая режим нагрева подошвы утюга в соответствии с  материалом

	[image: ]
	

	10. Наметить место кармана
	[bookmark: _GoBack]Вспомогательными линиями
	[image: ]
	

	11. Наметать карман на фартук
	Сметочными стежками ш.ш. от сгиба 0,3 см., совмещая сгибы кармана с меловой линией.
	[image: ]
	

	12. Настрочить карман
	По боковым и нижнему сторонам, ш.ш. 0,1-0,2 см.
	[image: ]
	

	13. Удалить нити наметывания 
	Нитки разрезать ножницами с нескольких местах и вытянуть 

	
	

	13. Закрепить концы входа в карман
	Закрепить закрепкой длиной 0,7 -1 см.
	[image: ]
	

	15. Приутюжить карман в готовом виде
	
	

	



Приложение 7
Критерии оценки выполнения практического задания
Инструкционно-технологическая карта
Обработка накладного кармана
	Наименование и последовательность операции
	Технология выполнения
	Рисунок 
	Соответствует
1 балл 
	Не соответствует 
0 баллов 

	1.Заметать припуск на подгиб кармана
	Верхний срез  кармана  перегибают в сторону изнанки на 0,7-1 см.
	
	
	

	2.Сметать углы кармана 
	Припуск на подгиб по верхнему краю кармана по надсечкам или  намеченной линии перегибают на лицевую сторону. Срезы уравнивают и сметывают ш.ш. 0,6см
	

	
	

	3.Обтачать углы кармана
	Ширина шва 0,7 см.
	

	
	

	4. Удалить нити сметывания
	Аккуратно надрезать нити сметывания в нескольких местах и вытянуть ниточки временного соединения
	
	
	

	5.Подрезать припуск на шов в углах кармана и
вывернуть 
	Шов в углах  подрезают, оставляя припуск 0,2-0,3 см.
Углы кармана вывернуть на лицевую сторону и  выправить

	

	
	

	6.Заметать верхний, нижний и боковые стороны кармана
	Нижний и боковые  срезы  кармана  перегибают в сторону изнанки на 0,7 см., заметывают на расстоянии 0,2 см. от сгиба
	 [image: ]
	
	

	7.Застрочить верх кармана
	Ширина шва 0,1-0,2 см. от сгиба

	[image: ]
	
	

	8.Удалить нити заметывания
	Нитки разрезать ножницами с нескольких местах и вытянуть 

	
	
	

	9.Приутюжить карман
	Использовать утюг, подбирая режим нагрева подошвы утюга в соответствии с  материалом

	[image: ]
	
	

	10. Наметить место кармана
	Вспомогательными линиями
	[image: ]
	
	

	11. Наметать карман на фартук
	Сметочными стежками ш.ш. от сгиба 0,3 см., совмещая сгибы кармана с меловой линией.
	[image: ]
	
	

	12. Настрочить карман
	По боковым и нижнему сторонам, ш.ш. 0,1-0,2 см.
	[image: ]
	
	

	13. Удалить нити наметывания 
	Нитки разрезать ножницами с нескольких местах и вытянуть 

	




	
	

	14. Закрепить концы входа в карман
	Закрепить закрепкой длиной 0,7 -1 см.
	[image: ]
	
	

	15. Приутюжить карман в готовом виде
	
	

	
	



15 баллов соответствует оценке 5
13 баллов = оценке 4
10 баллов= оценке 3
Ниже 7 баллов оценка 2


Фамилия, имя слушателя______________________________________________________________

Приложение 8

Тестовое задание

Задание: установите технологическую последовательность обработки накладного кармана на фартуке
	№
п/п
	Неделимые операции

	
	Удалить нити сметывания

	
	Заметать верхний, нижний и боковые стороны кармана

	
	Обтачать углы кармана

	
	Сметать углы кармана

	
	Подрезать припуск на шов в углах кармана и
вывернуть 

	
	Наметить место кармана

	
	Заметать припуск на подгиб кармана

	
	Застрочить верх кармана

	
	Удалить нити заметывания

	
	Приутюжить карман

	
	Удалить нити наметывания

	
	Наметать карман на фартук

	
	Настрочить карман

	
	Приутюжить карман в готовом виде

	
	Закрепить концы входа в карман





Фамилия, имя слушателей ____________________________













Приложение 9

Ключ к тестовому заданию
Задание: Установите технологическую последовательность обработки накладного кармана на фартуке
	№
п/п
	Неделимые операции

	4
	Удалить нити сметывания

	6
	Заметать верхний, нижний и боковые стороны кармана

	3
	Обтачать углы кармана

	2
	Сметать углы кармана

	5
	Подрезать припуск на шов в углах кармана и
вывернуть 

	10
	 Наметить место кармана

	1
	Заметать припуск на подгиб кармана

	7
	Застрочить верх кармана

	8
	Удалить нити заметывания

	9
	Приутюжить карман

	13
	Удалить нити наметывания

	11
	Наметать карман на фартук

	12
	Настрочить карман

	15
	Приутюжить карман в готовом виде

	14
	Закрепить концы входа в карман





Фамилия, имя слушателей ____________________________














Приложение 10
Домашнее задание
1.Повторить терминологию ручных, машинных работ (А.Т. Труханова «Основы технологии швейного производства», М., 2015. – с.169-170).
           
2.Выучить технологическую последовательность обработки накладного кармана на фартуке и технические условия при выполнении операции (М.А. Силаева «Пошив изделий по индивидуальным заказам», М., 2002. – с. 133-135).






























Приложение 11

Лист рефлексии
Ваше мнение о занятии

(Ответьте на вопросы «Да», «Нет», «Затрудняюсь ответить»)
1. Я узнал(а)  новую  информацию?________________
2. Мне понравилось занятие?_____________________
3. Задания были интересные?____________________
4. Выставьте себе оценку(2;3;4;5)?_______________ 
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CHHTETWSCKME THAHMH.
XnoMaTOBYMaXHMe TKaHW OB
SHANMTEADHOR MPOYHOCTHIO W
FHDOCKONWIHOCTRIO, BNETPO.
HAMOKAIOT W BMCMXAIOT. OHM YAOGHM
B HOCKE, XOPOUIO epeHOCAT CTUPKY W
yrioxy.

CunreTieckne Tkan obnanait
BHCOKOH MPOYHOCTHIO. KOMBOPTHI
IPM HOCKS, HENpORYBAGMIG,
BoAOOTTANKHBAUIME. XOpOUWO.
coXpansioT Gopuy, Nerko
OTCTMPMBAIITCA W GWCTPO COXHYT.

i mng QapTy
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Detany kpos hapryxa
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Dapryx - 1 peTans
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aboTka NpAMOYroNbHOro

g& HakNaAHOro KapMaHa

0O6paGoTars BepxHuit cpe3

KAPNEHA LenbHOKpoeHoH
TauKOM.

1.CMeTaTh 110 GoKOBBIM

cpesam.

2.06TaaTh yrnbl Kapmana.

3. Cpesarh W3nMWIKN TKaHW

B yronkax.

4.’ BoiBepHYTL 1 BLINPaBUTS

Jronkw kapuana,
3aCTPOUWTS BepXHMil

Kpait kapmana

6. 3amerars Gokosbie i

HIKHUI CDE3 KapMaKa.
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CoeauHerKe HaKAaAHOro
KapMaxa ¢ GpapTyKOM.

1. HacTpaunsaeTcs Ha
OCHOBHYIO AeTab ((GapTYK)
CTPOUKOW, NPOXOAALLE Y
cawmoro ero kpaa w.uw. 0,1~
0,2 MM,

2. Hactpaumaercs Ha
OCHOBHYIO fieTanb ((bapTyK)
CTPO4KOW, PACTONOKEHHOIM
Ha HeKOTOPOM PACCTOAHMM
oT ero kpas, w.uw. 0,5-0,7
MM
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